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Prflfungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
(g)Tran8portsy8tem zum Transport von Druckformen 

@ Durch die Erfindung wird ein Transportsystem mit mten 
und zweitan Transpoitmittein (1, 30 bis 33) geschaffon, mft 
dem Druckformen, insbesondere Druckplatten (8), zwischen 
Bearbeitungsstatlonen, z. B. Bebilderungsstationen, und 
Druckwarken (101 bis 106) einar Druckmaschina liin- und 
hertransportlart warden kdnnan, wobel die Zwischanrfiume 
(109) zwischen dan Druckwarken (101 bis 106) frei zugfing- 
lich bleiben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Transportsystem 
zuin Transport von Druckformen zwischen Druckwer- 
ken einer Druckmaschine und Druckform-Bearbei- 5 
tungsstationen mit Transportmitteln nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. 

Ein derartiges Transportsystem ist in Verbindung mit 
einer Montage/Demontage-Vorrichtung bereits aus der 
DE 36 30 876 Al, insbesondere aus Spalte 17 bis 20 und to 
Fig. 6 und 7, bekaimt Ein DruckplattentransporttrSger, 
der einen Transportweg ausbildet, transportiert Druck- 
platten zu Druckeinheiten hin. Ein Druckplattentrans- 
porthilfstrSlger dient zum Transfer von mittels einer 
Druckplattenentladevorrichtung enttadenen Druckplat> is 
ten im Bereichs eines Druckwerks, imi die Platten un- 
mittelbar mit Hilfc cincs Roboters auf dem Plattenzylin- 
der einzuspannen oder von diesem zu entfemen. Der 
Druckplattentransporttr^ger veriauft waagrecht zwi- 
schen den Druckwerken und verhindert den Zugang zu 20 
den Druckwerken durch Bedienungspersonen, weii das 
bekannte Druckplattentransportsystem ausschliefilich 
auf die voilautomatische Befestigung der Druckplatten 
auf den Formzylindern und die automatische Entnahme 
der Druckplatten von den Formzylindern mittels Robo- 2s 
tern abgestellt ist Die Druckplattentransporthilfstr&ger 
sind ebenfails derartig zwischen den Druckwerken an- 
geordnet, daB Bedienungspersonen der Zutritt zu den 
Formzylindern verwehrt ist 

Es ist die Aufgabe der voriiegenden Erfindung, ein 30 
Transportsystem der eingangs genannten Art zum 
Transport von Druckformen zu schaffen, das wenig 
Platz einninunt, Bedienungspersonen den unbeschr&nk- 
ten Zutritt zu den Druckwerken erlaubt und gleichzeitig 
welter durch Roboter automatisierbar ist 35 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angege- 
ben, geldst Weiterbildungen ergeben sich aus den Un- 
teranspriichea 

Besondere Vorteile der Erfindung bestehen darin, daB 
das neue Transportsystem wenig Platz bendtigt Der 40 
Einbau dieses Transportsystems in eine bereit aufge- 
. baute Druckmaschine ist fast ohne Anderungen am Auf- 
bau der Druckmaschine mdglich. Das Transportsystem 
ist modular aufgebaut Da es vorzugsweise durch 
Schutzwande und Abdeckungen vom Bedienungsperso- 45 
nal abgeschirmt ist, ist die Arbeitssicherheit des Bedie- 
nungspersonals gewdhrleistet Das Transportsystem 
l^t sich entsprechend der Ausbaustufe der Druckma- 
schine einfach und mit geringem Aufwand nachrusten. 
Die Transportwege der Druckplatten beschneiden nicht 50 
die Arbeitspiatze des Bedienungspersonals. Die Maschi- 
nenrOstzeiten der Druckmaschine verringem sich, well 
die Druckplatten von dem Transportsystem bereits 
nach Druckwerken und vorzugsweise auch nach der 
Position der Druckplatten auf den Formzylindern sor- 55 
tiert angeliefert werden. Dadurch sind Fehlbelegimgen 
der Formzylinder mit Druckplatten, die fur andere 
Formzylinder vorgesehen waren, fast vdllig ausge- 
schlossen. 

Das Transportsystem weist in unmittelbarer NShe zu eo 
den Formzylindern, vorzugsweise integriert in den Sei- 
tenw^den des jeweiligen Dnickwerks, Entnahmesta- 
tionen auf, an denen das Bedienungspersonal die Druck- 
platten manuell entnimmt Altemativ lassen sich jedoch 
HandhabungsgerMte, insbesondere Roboter, einsetzen, ^5 
um die Druckplatten auf den Formzylindern abzulegen 
und wieder abnehmen. Durch die Nahe der Entnahme- 
stationen zu den Formzylindern wird die Arbeit des 
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Plattenauflegens fur das Bedienungspersonal wegen der 
gegenuber herkommlichen Systemen kurzen Wege er- 
heblich erleichtert 

Nachstehend wird die Erfindung in einem AusfUh- 
rungsbeispiel anhand der Zeichnungen nliher erlftutert 
Es zeigen: 

Rg. I eine Druckmaschine mit mehreren nebeneinan- 
der liegenden Druckwerken und mit einem Transport- 
mittel, bestehend aus einem prim&ren und einem sekun- 
daren Transportsystem und 

Fig. 2 u. 3 eine schematische Darstellung der Trans- 
portmittel in Verbindung mit Speichem fur die Druck- 
formen in der Nahe zu den Druckwerken. 

Eine Druckmaschine 100 (Fig. 1) weist mehrere 
Druckwerke 101 bis 106 auf, die in zwei Ebenen 107 und 
108 Qbereinander und nebeneinander liegen. Die Druck- 
werke 101 bis 106 sind hier als Satelliten-Druckwerke 
ausgebildet, die jeweils vier Formzylinder aufweisen, 
von denen jeweils zwei von ZwischenrSumen 109 zwi- 
schen den Druckwerken 101 bis 106 zug^nglich sind. In 
jedem der ZwischenrSume 109 werden uber Transport- 
mittel 1 und 30 bis 33 Druckformen, beispielsweise 
Druckplatten 8, von Bearbeitungsstationen fQr die 
Druckformen zugefOhrt Bearbeitungsstationen fOr die 
Druckformen sind beispielsweise Bebildeningsstatio- 
nen, Vorrichtungen zum Stanzen, Perforieren oder Ab- 
kanten, Beschichten etc. Das Transportmittel 1 bildet 
ein primflres, die Transportmittel 30 bis 33 bilden ein 
sekundSres TVansportsystent Das Transportmittel 1 
verlSuft hier, zumindest in der Nahe der Druckmaschine 
100, waagrecht in einer Ebene imterhalb der Druckwer- 
ke 101 bis 106, Oder, wie hier dargestellt oberhalb der 
Druckwerke 104 bis 106. Dadurch wird gewfthrleistet, 
daB es die freie ZugSnglichkeit zu den Druckwerken 101 
bis 106 nicht behuidert. In Obergabestationen 2 werden 
die Druckplatten 8 von dem Transportmittel 1 den 
Transportmitteln 30 bis 33 Qbergeben. Die Druckplatten 
8 enthalten auf ihrer Oberflache eine Information, bei- 
spielsweise in Form eines Barcodes, aus der hervorgeht, 
in welcher der Obergabestationen 2 das Transportmittel 
1 sie ablegen muB, daoiit sie dort von dem entsprechen- 
den Transportmittel 30, 31, 32 oder 33 aufgenommen 
werden kdnnen. Der Barcode auf den Druckplatten 8 
enthait eine Information Qber die Druckeinheit, das 
Druckwerk 101 bis 106, den genauen Platz, auf dem die 
Druckplatte 8 jeweils auf dem Formzylinder einzuset- 
zen ist, und dber die Drehrichtung des entsprechenden 
Formzylinders. Die Druckplatten 8 werden innerhalb 
der Transportmittel 1 und 30 bis 33 Qber kettengeffihrte 
Transportwagen 9 oder eingehangt in Kettengliedern 
einer Kette oder mittels Seilen oder Bandem transpor- 
tiert Die Transportmittel 30 bis 33 verlaufen senkrecht 
zu der Forderrichtung des Transportmittels 1 und sind 
innerhalb der Zwischenraume 109 unter den Seitenwan- 
den der Druckwerke 101 bis 106 integriert Oder die 
Transportmittel 30 bis 33 verlaufen, durch Abdeckun- 
gen von dem Bedienungspersonal abgeschirmt, senk- 
recht vor den Seitenwanden der Druckwerke 101 bis 
106. Dadurch nehmen sie wenig Platz ein und behindern 
nicht die freie Zuganglichkeit zu den Formzylindera In 
einer anderen Ausfuhrungsform des Transportsystems 
verlaufen die Transportmittel 30 bis 33 zwischen den 
Druckwerken 101 bis 106 waagrecht oberhalb des 
Kopfbereichs des Bedienungspersonals in Richtung der 
Langsachsen der Formzylinder. Entweder ist in jedem 
Zwischenraum 109 ein einziges der Transportmittel 30 
bis 33 angeordnet, oder es ist fQr jedes der beiden von 
dem jeweiligen Zwischenraum 109 aus zuganglichen 
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Druckwerke je ein Transportmittel 30 bis 33 vorgcse- 
hen. Aus Sicherheiisgrunden sind die Transportmittel 30 
bis 33 mindestens innerhalb des Bereichs der Zwischen- 
raume 109 hinter Schutzwanden angeordnet, vorzugs- 
weise ist auch das Transportmittel 1 abgedeckt In H6he 5 
der Formzylinder weisen die Schutzwande Offnungen 
fOr Entnahmestationen 7 auf. Bedienungspersonen oder 
Plattenhandhabungssysterae 6, beispielsweise Roboter, 
mit denen eine mit einem erfmdungsgemaBen Trans- 
portsystem ausgestattete Druckraaschine nachgeriistet 10 
werden kann, enmehmen die Druckplatten 8, die jetzt 
bereits in der gewunschten Reihenfolge angeordnet 
sind, aus den Entnahmestationen 7. Vorzugsweise sind 
die Entnahmestationen 7 und die Transportmittel 30 bis 
33 so ausgelegt, dafl dort die verdruckten Druckplatten 15 
B, beispielsweise im Wechsel mit gerade entnommenen, 
unverdruckten Druckplatten 8, wieder abgegeben wer- 
den kOnnen und fiber die Obergabestationen 2 mittels 
des Transportmittels 1 zuriick zu den Bearbeitungssta- 
tionen transportiert werden kdnnen, in denen sie bei- 20 
spielsweise wiedcrverwertet werden. 

Wie in Fig. 2 dargestellt, werden die Druckplatten 8 
anhand ihres Erkennungscodes in den Obergabestatio- 
nen 2 in eines der Transportmittel 30 bis 33 Qbergeben, 
welches sie unmittelbar nach unten in die Umgebung 25 
des zugehdrigen Formzylinders fdrdert Die Transport- 
mittel 30 bis 33 sind entweder selbst ganz als umlaufen- 
de Systeme ausgestaltet oder weisen, wie in Fig. 2 dar- 
gestellt, im Bereich der Entnahmestationen 7 umlaufen- 
de Teiie, beispielsweise umlaufende Bander, auf, die auf- 30 
grund eines Knopfdrucks durch den Drucker oder mit- 
tels eines Steuerbefehls durch das Plattenhandhabungs- 
gerat 6, z. B. einen Roboter, eine gewilnschte Druckplat- 
te 8 zur Entnahmestation 7 transportierea Das Entsor- 
gen der bereits verdruckten Druckplatten 8 kann ent- 35 
weder vor oder nach der Neubelegung mit neuen 
Druckplatten 8 oder im Wechsel mit einer Entnahrae 
von neuen Druckplatten 8 aus der Entnahmestation 7 
erfolgen. Das Transportmittel 30 Obergibt an einer Wei- 
che 1 1 die f Or die obere Entnahmestation 7 in der Ebene 40 
108 vorgesehene Druckplatte 8 an ein 6rtliches Spei- 
chersystem 10. Das Speichersystem 10 ist so ausgelegt, 
daB die Entnahme der Druclq>latte 8 sowohl automa- 
dsch durch das Plattenhandhabungssystem 6 als auch 
manuell durch den Drucker selbst erfolgen kann. Da- 45 
durch, daB das Speichersystem 10 als umlaufendes Spei- 
chermedium ausgebildet ist, wird dem Drucker die 
Mdglichkeit gegeben, die Druckplatten 8 so zu entneh- 
men, wie es fiir eine optimale Plattenbelegung des 
Formzylinders notwendig ist Entsprechendes gilt fOr 50 
die RiickfQhrung verdnickter Druckplatten 8 in das 
Transportmittel 1. 

In einer andcren Ausbildung (Fig. 3) sind die Trans- 
portmittel 30 bis 33 als Zwei-Wege-Fardersysteme ver- 
wirkiicht Eine von einem Lesegerit 12 in der jeweiligen 55 
Obergabestation 2 identifizierte Druckplatte 8 wird an 
das Transportmittel 30 bis 33 Ubergeben. Wiederum 
wird durch die IdentiFikation der Druckplatte 8 eine 
selbstandige Zuteilung zur logistisch vorgegebenen 
Entnahmeebene, d. h. der Ebene 107 oder 108, durch das eo 
Transportmittel 30 bis 33 vorgenommen. AnschlieBend 
wird die Druckplatte 8 innerhalb des Speichersystems 
10 tlber die Weiche 11 zu den Entnahmestationen 7 in 
den Ebenen J07 und 108 transportiert Aufgrund der 
Streckenfflhrung werden die Druckplatten 8 in der Rei- es 
henfolge angeliefert in der sie von der Obergabestation 
2 abernommen wurden. Eine geordnete Reihenfolge der 
Druckplatten 8 entsprechend dem Bedarf an den einzel- 
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nen Formzylindem Mt sich anhand des Codes der 
Druckplatten 8 daher nur dann herstellen, wenn das 
Transportmittel 1 als umlaufender Speicher fungiert, so 
daB es die Druckplatten 8 an den Obergabestationen 2 
jeweils bereits in geordneter Reihenfolge empfangt 
Auch aus dem in Fig. 3 dargestellten Speichersystem 10 
lassen sich verdruckie Druckplatten 8 fiber die Trans- 
portmittel i, 30 bis 33 zu den Bearbeitungsstationen 
zurflcktransportieren. 

Durch die Erfindung wird ein Transportsystem mit 
Transportmitteb 1, 30 bis 33 geschaffen, mit dem 
Druckforraen, insbesondere Druckplatten 8, zwischen 
Bearbeitungsstationen, z. B. Bebilderungsstationen. und 
Druckwerken 101 bis 106 einer Druckraaschine hin- und 
her transportiert werden kdnnen, wobei die Zwischen- 
rtume 109 zwischen den Druckwerken 101 bis 106 frei 
zuganglich bleiben. Das Transportsystem weist primare 
1 und sekundSre Transportmittel 30 bis 33 auf; letztere 
ubemehmen die Druckplatten von den primaren Trans- 
portmittehi gemaB einer Codierung der Druckplatten 8 
in Obergabestationen Z 

Wenn die Druckmaschine jedoch als Druckwerk- 
Sturm ausgebildet ist, in der s&mtliche Druckwerke 
fibereinander liegen, ist ein emziges Transportmittel 
hinreichend, das zvdschen den Bearbeitungsstationen 
und den Druckwerken einen geschlossenen Umlauf 
voUzieht, wobei es beispielsweise auf der einen Seite der 
Druckwerke abwarts und auf der anderen Seite der 
Druckwerke aufw^rts lauf t 

PatentansprOche 

1. Transportsystem mit einem ersten Transportmit- 
tel (1) zum Transport von Druckformen (8) von 
mindestens einer Druckform-Bearbeitungsstation 
zu Druckwerken (101 bis 106) mit Formzylindem in 
einer Druckmaschine (lOOX wobei das erste Trans- 
portmittel (1) im Bereich der Druckwerke (101 bis 
106) auBerhalb des mantelseitigen Zugangsbe- 
reichs der Formzylinder verlauft und mit einem 
zweiten Transportmittel (30 bis 33), das die Druck- 
formen (8) in einer Obergabestation (2) von dem 
ersten Transportmittel (1) ubemimmt und zu den 
Formzylindem transportiert, dadnrch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckwerke (101 bis 106) fOr Be- 
dienungspersonal zuganglich sind, daB das zweite 
Transportmittel (30 bis 33) auBerhalb des Bewe- 
gungsbereichs des Bedienungspersonals verlSiuft 
und im Bereich der Dmckwerke (101 bis 106) eine 
Entnahmestation (7) zur Enmahme der Druckfor- 
men (8) aufweist 

Z Transportsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zweite Transportmittel (30 
bis 33) oberhalb des Kopfbereidis des Bedienungs- 
personals waagrecht in Rlchtung der Langsachsen 
der Formzylinder verlauft 

3. Transportsystem nach Anspmch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das erste Transportmittel (1) 
waagrecht und das zweite Transportmittel (30 bis 
33) senkrecht zu dem ersten Transportmittel (1) 
verlauft 

4. Transportsystem nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das zweite Transportsystem (30 
bis 33) an den Seitenw^nden der Druckwerke (101 
bis 106) in der Nahe der Stimseiten der Formzylin- 
der verlauft 

5. Transportsystem nach einem der Ansprfiche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eines 
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der Transportmittel (1. 30 bis 33), insbesondere das 
zweite Transportmittel (30 bis 33X durch Schutz- 
wande mindestens im Bereich der Druckwerke (101 
bis 106) abgeschirmt ist 

6. Transportsystem nach einem der AnsprQche 1 bis 5 

5, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eines 
der Transportmittel (1, 30 bis 33) im Bereich der 
Druckwerke (101 bis 106) in einer Seitenwand des 
jeweiligen Druckwerks (101 bis 106) integriert ist 

7. Transportsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 10 

6, dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Trans- 
portmittel (30 bis 33) die Dnickformen (8) zur Zwi- 
schenspeicherung zu Speichersystemen (10) trans- 
portiert, aus denen die Dnickformen (8) uber die 
Entnahmestationen (7) entnehmbar sind. 15 

8. Transportsystem nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Speichersysteme (10) Wei- 
chen (11) zur Verteilung der Dnickformen (8X ins- 
besondere auf verschiedene Druckwerke (101 bis 
106), aufweisen. 20 

9. Transportsystem nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Transportmittel (1, 
30 bis 33) sowie die Speichersysteme (10) entweder 
als Zwei-Wege-FOrdersysteme oder als umlaufen- 
de F6rdersysteme nach dem Patemoster-Prinzip 25 
fflr die Druckformen (8) ausgebiidet sind. 

10. Transportsystem nach einem der Ansprtiche 7 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Transport- 
mittel (1, 30 bis 33) und die Speichersysteme (10) 
sowohl unbenutzte als auch verdruckte Druckfor- 30 
men (8) aufnehmen. 

11. Transportsystem nach einem der Anspriiche I 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckfor- 
men (8) mit einem Code Uber die Druckeinheit, das 
Druckwerk (101 bis 106), die Obergabestation (2), 35 
den Platz, den sie auf einem Fonnzylinder einneh- 
men sollen, dessen Drehrichtung, eta gekennzeich- 
net sind, daB der Code in den Obergabestationen 
(2) den Speichersystemen (10) und in den Entnah- 
mestationen (7) lesbar ist und daB aufgrund des 40 
Codes der Weg der Druckformen (8) von der min- 
destens einen Druckform-Bearbeitungsstation bis 
zu den Entnahmestationen (7) festgelegt ist 

12 Transportsystem nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Druckformen (8) aufgrund 45 
ihres Codes in der Reihenfolge sortiert an den Ent- 
nahmestationen (7) entnehmbar sind, in der sie zum 
spateren Druck auf den Formzyiindem aufgelegt 
werden. 

13. Transportsystem nach Anspruch 1 1 oder 12, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB im Wechsel mit der Ent- 
nahme neuer Druckformen (8) an den Entnahme- 
stationen (7) verdruckte Druckformen (8) wieder an 
den Entnahmestationen (7) abgebbar sind. 

14. Transportsystem nach einem der Anspriiche 1 55 
bis 13, dadurch gekennzeichnet daB die Druckfor- 
men (8) aus den Entnahmestationen (7) entweder 
von dem Bedienungspersonal manuell oder von 
Handhabungsgeraten (6), insbesondere von Robo- 
tem, entnommen und auf die Formzylinder aufge- 60 
legt werden sowie nach Beendigung des Druckauf- 
trags von den Formzyiindem abgenommen und 
wieder zu den Entnahmestationen (7) zurQckge- 
brachtwerdea 
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Abstract of DE4442265 

The system comprises a first transporter (1) for 
transporting printing blocks (8) to printers (101- 
106) with rollers in a printing machine (100). 
This first transporter moves the blocks up to a 
transfer station (2) in the access area of the 
printing rollersThe blocks are moved by the 
transfer station to a second transporter (30-33) 
which feeds the blocks to the printing rollers. 
The second transporter moves outside the 
area which is accessible to service personnel 
in an overhead area at right angles to the 
centre lines of the printing rollers. The blocks 
are removed at a station (7). 
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